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WAS IST PLASMA?

Plasma entsteht, indem man einem Gas so viel Energie
zufuhrt, dass eine kritische Anzahl von Elektronen die
Atomhllen verlasst. Das Ergebnis sind positiv geladene
lonen, umgeben von freien Elektronen. Ein solches
ionisiertes Gas ist elektrisch leitfahig. Plasma wird
haufig als der ,vierte Aggregatzustand” bezeichnet,

da die so zerlegte Materie eine Vielzahl neuer Eigen-
schaften besitzt. Tatsdchlich ist Plasma sogar viel
haufiger anzutreffen als die Aggregatzustande fest,
flissig und gasformig. Der Grund: Sterne bestehen
Uberwiegend aus Plasma - und damit fast die gesamte
Materie im Universum.

Fest / Solid Flussig / Liquid

WARUM LEUCHTET PLASMA?

Das Leuchten entsteht, wenn die freien Elektronen von
den lonen eingefangen werden und dabei die zuvor
aufgenommene Energie in Form von Licht wieder
abgeben. Je nachdem um welches Gas es sich handelt,
variiert die Farbe. Es gibt verschiedene Wege, Gas so
viel Energie zuzuflhren, dass es ionisiert. Man kann es
zum Beispiel extrem erhitzen, eine andere Moglichkeit
besteht darin, Hochspannung anzulegen. Fur praktische
Anwendungen wird Ublicherweise eine hochfrequente
Wechselspannung verwendet wie zum Beispiel bei
einer Plasmaanlage.

Gas / Gaseous Plasma / Plasma




Das Atmospharendruckplasma bietet vielseitige Ein-
satzmoglichkeiten. Hauptsachlich ist die PlasmaBeam
Serie fur die lokale Vorbehandlung von verschiedensten
Oberflachen konzipiert, wie das Reinigen und Aktivieren
von Polymeren, Metallen, Keramiken, Glasern und
Hybridmaterialien. Aber auch die Beschichtung ist mit
dem Plasma Jet-Verfahren moglich. Durch die einzig-
artige Aufbauart sind Atmospharendruckplasma-
anlagen von Diener electronic robotertauglich und
konnen in bestehende, automatisierte Fertigungslinien
integriert werden.

Ein kostenglnstiges Verfahren zur Aktivierung
von Kunststoff- und Elastomeroberflachen stellt

lhre Vorteile:
Behandlung am Forderband, In-line tauglich,
keine Vakuumtechnik
bei Aluminium kénnen sehr dinne Oxidschichten
(Passivierung) erzeugt werden
Vorbehandlung von ,endlosen” Objekten (z.B.
Schlduche, Kabel etc.) Sehr kurze Prozesszeit
lokale Oberflachenbehandlung ist moglich (z.B.

Klebenuten)

die Behandlung mit dem APC500 dar.

Mit Luft als Prozessgas kdnnen unter Atmospharen-
druck groRe Oberflachen aktiviert werden. Zwischen
zwei Elektroden wird im inhomogenen Feld ein Licht-
bogen gezindet. Die Spannung betragt etwa 10.000 V.
In der Entladungszone wird die durchstrémende Luft
ionisiert. Durch den Luftstrom wird das Plasma

aus dem Elektrodenbereich herausgeblasen. In der
austretenden Corona kann das Substrat nun behandelt
werden. In der Corona wird ein mehrere Zentimeter
breiter Streifen behandelt. Mit mehreren parallelen
Plasmaerzeugern ist es moglich Flachen zu behandeln.

grol3e Schuttgutteile direkt am Forderband
Vorbehandlung von metallischen Kontakten/
Bondpads unmittelbar vor Bondprozess
In-Line Beschichtung moglich




ENTDECKEN SIEDIE MOGLICHKEITEN

Weiterhin eignet sich der PlasmaBeam als Vorbehand-

Die PlasmaBeam-Technik ist fur Inlineprozesse an-
wendbar. Dadurch kénnen endlose Gummi- oder

Metallprofile, Rohre oder Schlduche behandelt werden.

Mithilfe von Robotern kénnen 2 oder 3-dimensionale
Oberflachen behandelt werden. PlasmaBeam ermog-
licht eine lokale Oberflachenreinigung ohne Maskieren
der restlichen Flache. Zum Beispiel eine Reinigung von
Al, Au und Cu Bondpads vor dem Drahtbonden (Wire-
Bonding), ohne den Rest der Oberflache zu berdhren.
Der Aktivgasstrahl, der aus der Plasmaduse kommt, ist
immer frei von gefahrlichem Spannungspotential. Das
ermdglicht die Verwendung des Gerdtes fur die ver-

schiedenen Prozesse in der Elektronikindustrie wie z.B.:

Bondpads Reinigung vor dem Drahtbonden
(wire bonding)

Aktivierung von Glas und Aluminium in der
Smartphones-Fertigung

Aktivierung von Chips-Oberfldchen vor dem
Bedrucken oder Vergiel3en

Aktivierung von Gehausen, in welche Elektronik
eingebaut ist

Behandlung von elektrischen, spannungs-
empfindlichen Baugruppen vor dem Vergiel3en

lungsgerat fur folgende Prozesse: Kleben, Bonden,
Drucken, Kaschieren, Loten, Schweilsen, Beflocken.

Folgende Oberflachen kdnnen mit PlasmaBeam
behandelt werden: Kunststoff, Gummi, Metall, Glas,
Keramik, Hybridmaterialien.

Der PlasmaBeam kommt vorwiegend in folgenden
Bereichen zum Einsatz: Automotive, Elektrotechnik,
Elastomertechnik, Feinwerktechnik, Forschung und
Entwicklung, Halbleitertechnik, Kleinserienfertigung,
Kunststofftechnik, Medizintechnik, Mikrosystemtechnik,
Optik, Solarzellentechnik.

Aufgrund von gefahrlichem Spannungspotential ist
Plasma APC500 nur fUr nichtleitende Materialien
geeignet. Plasma APC500 eignet sich als Vor-
behandlungsgerat fur folgende Prozesse: Kleben,
Drucken, Lackieren. Folgende Oberflachen kénnen mit
Plasma APC500 behandelt werden: Kunststoff, Gurmmi,
Keramik, Glas.

WIR FREUEN UNS AUF SIE

www.plasma.com



PLASMA JET = Plasma BEAM

Die Anlage besteht aus drei Einheiten:

Versorgungseinheit
elektrischer Netzanschluss
Prozessgas- und Kuhlgasanschluss
Hochspannungsgenerator
Strommessblock
Gassteuerungsblock
Frontplatte mit Bedienelementen

Gas und Stromzuleitung im flexiblen Rohr

Plasmaerzeuger
Die Zentralelektrode, die duRBere Elektrode und
der Isolator bilden eine Entladungszone.
Der Hochspannungsgenerator wandelt die
Netzspannung in die Hochspannung um
(bis zu 10 kV), die notwendig ist flUr die Ausbildung
der elektrischen Entladung. Gaskonal / Gasfluss
Die Versorgungsspannung und das Prozessgas
werden in der Entladungszone durch die flexible I Lichtbogen
Leitung zugefuhrt. Netzspannungsversorgung
Der Luftstrom trégt die im Lichtbogen 230V, 50/60Hz ca. 300W
entstehenden aktiven Spezies (i+, e-, r*) aus der Hochspannungsgenerator
Entladungszone heraus. (Plasma Jet-Verfahren) Trockene & 8lfreie Druckluft
Der Strom des aktiven Gases wird durch die 5-7 bar, ca. 1800 I/h

spezielle DUsenform auf das zu bearbeitende

Versorgungseinheit inkl.
WerkstUck fokussiert. Gassteuerungsblock
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Gas- und Stromzuleitung
im flexiblen Schlauch

Zentralelektrode
Isolator
AuRere geerdete Elektrode

Plasmastrahl frei
von gefahrlichem
Hochspannungspotential




GLIDING ARC = PLASMA APC

Die Anlage besteht aus drei Einheiten:

Versorgungseinheit
elektrischer Netzanschluss
Hochspannungsgenerator
Kontrollblock (Mikrocontroller gesteuert)
Frontplatte mit Bedienelementen
Luftversorgung

Strom- und Luftzuleitungen in flexiblem Rohr

Plasmaerzeuger
Zwei Elektroden bilden eine Entladungszone b Luftverdichtung
Der Hochspannungsgenerator erzeugt eine Versorgungseinheit
Spannung von bis zu 10 kV, die fur die Erzeugung
der elektrischen Entladung notwendig ist. Hochspannungsleitung
Die Versorgungsspannung wird durch die flexible Elektroden
Zuleitung zugefuhrt. Plasmalichtbogen

Der Luftstrom erstreckt den Lichtbogen aus den
Elektroden Bereich heraus. (Gliding Arc-Verfahren)
Lichtbogen kommt direkt in Kontakt mit der
Oberflache.

Vorsicht Hochspannung! Bitte den Lichtbogen
sowie die Elektroden nicht anfassen.

Der PlasmaAPC 500 wird nur fur nicht leitfahige
Oberflachen verwendet.

A

Luftversorgung
Hochspannungsgenerator

Netzspannungsversorgung
230V, 50/60 Hz ca. 600 W




Plasma-Jet-Verfahren in Rotation = RT

Die Anlage besteht aus drei Einheiten:

Versorgungseinheit

+  elektrischer Netzanschluss
Prozessgas- und Kuhlgasanschluss

+ Hochspannungsgenerator

+ Strommessblock
Gassteuerungsblock

+  Frontplatte mit Bedienelementen und
PC mit Bildschirm

Gas- und Stromzuleitung in flexiblem Schlauch
Rotierender Plasmaerzeuger

Mittels trockener, 6lfreier Druckluft bearbeitet die
Rotationseinheit mit zwei gegenUberliegenden
PlasmaBeam-Dusen groRenskalierbare 2D-Flachen-
behandlung problemlos. Dies ermoglicht spannende
Losungen fur die zwingenden Fertigungsprozesse.
Vorbehandlung von Folien in der Batterieherstellung
oder Bearbeitung von Solarzellen sowie -modulen in
der PV-Fertigung sind nur zwei von zig Anwendungs-
beispielen. Die Anlage besteht aus der Versorgungs-
einheit, Gas- und Stromzuleitung im flexiblen Rohr
plus der Rotationseinheit (RT). Hohe Behandlungs-
geschwindigkeiten auf der zu reinigenden oder
aktivierenden Oberflache werden mit dem Plasma

Beam RT in der Breite von 120 mm kontinuierlich erreicht.

Gaskanal / Gasfluss
Lichtbogen

Netzspannungsversorgung
230V, 50/ 60 Hz ca. Tkw

Hochspannungsgenerator

Trockene & élfreie
Druckluft 5-7 bar, ca. 4 m3/h

Versorgungseinheit inkl.
Gassteuerungsblock

Gas- und Stromzuleitung
im flexiblen Schlauch
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Zentralelektrode
Isolator

AuRere geerdete
Elektrode / PlasmadUse

Plasmastrahl frei

von gefahrlichem
Hochspannungspotential
(Aktivgasstrahl)

Rotationseinheit bis zu
max. @ 120 mm mit einer
Drehdurchfihrung und
einem Motor




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse 19" Gehéuse
Breite 540 mm 420 mm
Hoéhe 280 mm 133 mm
Tiefe 450 mm 500 mm

Plasmaerzeuger

Max. @ 32 mm, Lange 210 mm
Gewicht ca. 0,5 kg (zzgl. Kabel)
Kabellange 3 m

Behandlungsbreite

8-12mm

Generator

40 kHz /300 W
Andere Leistung des Generators auf Anfrage

Prozess- und Kuhlgas

Trockene, Olfreie Druckluft
Eingangsdruck 5 - 8 bar
Gasverbrauchca.2m3/h

Gasanschluss

Schnellsteck-Schott-Verbindung, 6 mm

Manuell -
Uber Taste auf der Frontplatte des Gerates oder

Steuerungen Halbautomatisch -
Fernbedienung tber Remote-Anschluss auf der Rickplatte des Gerates
Spannungsversorgung 230V, 50/60Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse
Breite 540 mm
Hohe 280 mm
Tiefe 450 mm

Plasmaerzeuger

Max. @ 32 mm; Lange 210 mm
Gewicht ca. 0,5 kg (zzgl. Kabel)
Kabellange 3 m

Behandlungsbreite

8-12mm

Generator

40 kHz /300 W
Andere Leistung des Generators auf Anfrage

Prozess- und Kuhlgas

Trockene, Olfreie Druckluft
Eingangsdruck 5 - 8 bar
Gasverbrauchca.2m3/h

Gasanschluss

Schnellsteck-Schott-Verbindung, 6 mm

Manuell -
Uber Taste auf der Frontplatte des Gerates oder
Halbautomatisch -

Steuerungen Fernbedienung tber Remote-Anschluss auf der Riickplatte des Gerates oder
Profinet-Anbindung -
optional erhéltlich

Spannungsversorgung 100-240V, 50 /60 Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse
Breite 540 mm
Hohe 280 mm
Tiefe 450 mm

Plasmaerzeuger
2 Stiick

Max. @ 32 mm; Lange 210 mm
Gewicht ca. 0,5 kg (zzgl. Kabel)
Kabellange 3 m

Behandlungsbreite

8 -12 mm je Duse

Generator

40 kHz / 300 W je Duse
Andere Leistung des Generators auf Anfrage

Prozess- und Kuhlgas

Trockene, olfreie Druckluft
Eingangsdruck 5 - 8 bar
Gasverbrauchca.4m3/h

Gasanschluss

Schnellsteck-Schott-Verbindung, 6 mm

Manuell -
Uber Taste auf der Frontplatte des Gerates oder

Steuerungen Halbautomatisch -
Fernbedienung tber Remote-Anschluss auf der Rickplatte des Gerates
Spannungsversorgung 230V, 50/60Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse
Breite 540 mm
Hohe 280 mm
Tiefe 450 mm

Plasmaerzeuger
2 Stiick

Max. @ 32 mm; Lange 210 mm
Gewicht ca. 0,5 kg (zzgl. Kabel)
Kabellange 3 m

Behandlungsbreite

8-12mm Je DUse

Generator

40 kHz / 300 W je Duse
Andere Leistung des Generators auf Anfrage

Prozess- und Kuhlgas

Trockene, olfreie Druckluft
Eingangsdruck 5 - 8 bar
Gasverbrauchca.4m3/h

Gasanschluss

Schnellsteck-Schott-Verbindung, 6 mm

Manuell -
Uber Taste auf der Frontplatte des Gerates oder
Halbautomatisch -

Steuerungen Fernbedienung tber Remote-Anschluss auf der Riickplatte des Gerates oder
Profinet-Anbindung -
optional erhéltlich

Spannungsversorgung 100-230V, 50/60 Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN
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Version Tischgehduse Zwischentransformator
Breite 370 mm 205 mm
Hohe 140 mm 115 mm
Tiefe 330 mm 230 mm

Plasmaerzeuger

Max. @ 32 mm; Lange 210 mm

Gewicht ca. 0,5 kg (zzgl. Kabel)

Kabellange 3 m zum Plasmaerzeuger

5 m Verbindungskabel zwischen Versorgungseinheit und Transformator

Behandlungsbreite

8-12mm

Generator

40 kHz /300 W
Andere Leistung des Generators auf Anfrage

Prozess- und Kuhlgas

Trockene, Olfreie Druckluft
Eingangsdruck 5 - 8 bar
Gasverbrauchca.2m3/h

Gasanschluss Schnellsteck-Schott-Verbindung, 6 mm
Steuerungen Halbautomatisch

g Uber SUB-D Anschluss auf der Ruckplatte des Gerates
Spannungsversorgung 230V, 50/60Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse
Breite 270 mm
Hohe 190 mm
Tiefe 320 mm

Plasmaerzeuger

Max. @ 22 mm; Lange 185 mm
Gewicht ca. 0,9 kg (zzgl. Kabel)
Kabellange 2 m

Flexible Zuleitung

Stahl/PU Schlauch
2,0 m mit Durchmesser 14 mm

Behandlungsbreite

3-5mm

Generator

40 kHz / 80 W

Prozess- und Kuhlgas

Trockene, dlfreie Druckluft
Eingangsdruck 5 - 6 bar
Gasverbrauch 5 - 6 I/min

Gasanschluss

Schnellsteck-Schott-Verbindung, 6 mm

Manuell -
Uber Taste auf der Frontplatte des Gerates

Steuerungen Halbautomatisch -
Fernbedienung Uber Remote-Anschluss auf der Rickplatte des Gerates
(z.B. mit FuBpedal)

Spannungsversorgung 230V, 50 Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse
Breite 540 mm
Hohe 510 mm
Tiefe 600 mm

Plasmaerzeuger

34 x 85 x 207 mm (BHT)
Gewicht ca. 1 kg (zzgl. Kabel)
Kabellange 3 m

Behandlungsbreite

Max. 32 mm

Generator

40 kHz / 4 x 300 W

Prozess- und Kuhlgas

Trockene, Olfreie Druckluft
Eingangsdruck 5 - 8 bar
Gasverbrauch ca.8 m3/h

Gasanschluss

Schnellsteck-Schott-Verbindung, 6 mm

Manuell -
Uber Taste auf der Frontplatte des Gerates oder

Steuerungen Halbautomatisch -
Fernbedienung tiber Remote-Anschluss auf der Rickplatte des Gerates
Spannungsversorgung 230V, 50/60Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse
Breite 540 mm
Hohe 280 mm
Tiefe 450 mm

Plasmaerzeuger

184 x 600 x 192 mm (BHT)
Kabellange 3 m zzgl. Stecker

Behandlungsbreite

Max. 120 mm

Generator

40 kHz /2 x 300 W

Prozess- und Kuhlgas

Trockene, olfreie Druckluft
Eingangsdruck 5 - 8 bar
Gasverbrauchca.4m3/h

Gasanschluss

Schnellsteck-Schott-Verbindung, 6 mm

Manuell -
Uber Taste auf der Frontplatte des Gerates / Touchscreen oder
Halbautomatisch -

Steuerungen Fernbedienung Uber Remote-Anschluss auf der Rickplatte des Gerates oder
Profinet-Anbindung -
optional erhaltlich

Spannungsversorgung 100-240V, 50/ 60 Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse
Breite 540 mm
Hohe 280 mm
Tiefe 450 mm

Plasmaerzeuger

Lange 180 mm

Breite 60 mm

Starke 40 mm

Gewicht ca. 0,5 kg (zzgl. Kabel)

Kabellange 3 m (Sonderlange auf Anfrage)

Behandlungsbreite

Max. 50 - 60 mm

Generator

40 kHz / 500 W

Steuerungen

Manuell -

Uber Taste auf der Frontplatte des Gerétes
Halbautomatisch -

Uber SUB-D Anschluss auf der Riickplatte
(Plasma ein- und ausschalten)

Spannungsversorgung

230V, 50/60 Hz

Alle Werte ca.-Angaben




TECHNISCHE DATEN

Version Tischgehduse
Breite 540 mm
Hohe 280 mm
Tiefe 450 mm

Plasmaerzeuger
2 Stiick

Lange 180 mm

Breite 60 mm

Starke 40 mm

Gewicht ca. 0,5 kg (zzgl. Kabel)

Kabellange 3 m (Sonderlange auf Anfrage)

Behandlungsbreite

Max. 50 - 60 mm je Duse

Generator

40 kHz / 500 W je Duse

Steuerungen

Manuell -

Uber Taste auf der Frontplatte des Gerétes
Halbautomatisch -

Uber SUB-D Anschluss auf der Riickplatte
(Plasma ein- und ausschalten)

Spannungsversorgung

230V, 50/60 Hz

Alle Werte ca.-Angaben
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